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Description 

L'invention est relative a une brosse pour appliquer 
un produit cosmetique, notamment pour appliquer du 
mascara sur les cils ou une teinture sur les cheveux, 5 
brosse du genre de celles qui comprennent une §me 
allongee form6e par I'enroulement en heiice de deux 
branches d'un fil metallique, des poils etant implantes 
radialement dans ladHe ame et etant serres entre lesdi- 
tes branches torsadees, la brosse presentant au moins 10 
une face limine par des aretes. 

FR-A-2 605 505 montre une brosse de ce type qui 
permet de prendre correctement en charge le produit k 
appliquer, lequel produit se trouve dans un reservoir 
dont la sortie, travers6e par la brosse, est munie d'un is 
organe essoreur destine k imiter la charge de produit 
prise par les poils. Selon ce document anterieur, les 
ar§tes ou bords limitant tadrte face sont sensiblement 
rectilignes. Une brosse conforme k cet art anterieur per- 
met de realiser des maquillages relativement differents 20 
selon les zones de la brosse et des ar§tes utilisees et 
selon le mouvement imparti a la brosse ; par exemple, 
I'utilisatrice peut obtenir un maquillage relativement 
charge si elle ne fait pas tourner la brosse sur elle- 
m§me au moment de I'application, et un maquillage 25 
I6ger si elle fait tourner la brosse sur elle-m&me mettant 
ainsi en jeu les aretes bordant iadrte face. 

Bien que ces brosses de Tart anterieur donnent des 
resultats satisfaisants, il est apparu souhaitable de dis- 
poser de brosses permettant, d'une part, de mieux 30 
repartir le produit a I'endroit ou on le souhaite avec 
creation de variations d'essorage importantes sur la 
brosse pour obtenir plus d'ergonomie au maquillage et, 
d'autre part de n'utiliser qu'un seul type d'essoreur et de 
diametre de tige tout en ayant la possibility de faire 35 
varier la charge sur les cilsde manure importante, sans 
modifier fondamentalement I'ei6gance de la brosse. 

L'invention a pour but, 6galement, de fournir une 
brosse qui reste d'une fabrication simple et economi- 
que, et d'une utilisation pratique. <o 

Selon l'invention, une brosse pour I'application d'un 
produit cosmetique, du genre d6f ini pr6c6demment, est 
caract6ris6e par le fait que le diametre de la section de 
la brosse passe par au moins un externum (maximum 
ou minimum) entre les deux extremes de la brosse et 45 
que les aretes de la susdite face sont non rectilignes, la 
largeur de ladite face variant d'une extremite de la 
brosse k I'autre et passant par au moins un externum 
(maximum ou minimum) entre lesdites extr6mites. 

Ainsi, I'utilisatrice dispose d'une brosse dont une 50 
face est bordee par des aretes non rectilignes, pr6sen- 
tant des flexibility difterentes selon les zones conside- 
rees ; cette face pr6sente en outre des zones plus ou 
moins chargees en produit, Pensemble permettant k 
I'utilisatrice d'obtenir des variations de maquillage 55 
importantes, suivant la zone des aretes et de la face uti- 
Iis6e pour le maquillage. 

De preference, la brosse comporte, entre ses deux 
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extremes, une section de plus fort diametre. 

La face et les aretes de la brosse peuvent etre obte- 
nues en tondant la brosse. La tonte peut etre r6alis6e 
soit par coupe, sort par meulage. 

La brosse, avant realisation par tonte de la susdite 
face, a g§n6ralement une forme de revolution. Avanta- 
geusement, la brosse a la forme de deux troncs de 
c6nes coaxiaux, accoies par leur grande basede m§me 
diametre. 

Selon une autre possibility, la brosse pr6sente un 
prof il en long curviligne dont la distance k I'axe de la 
brosse passe par un minimum dans une zone moyenne 
et par un maximum relatrf entre cette zone moyenne et 
chaque extremite de la brosse. 

La susdite face de la brosse peut §tre plane, ou 
cylindrique concave ou convexe vers I'exterieur, les 
generatrices de la surface cylindrique etant sensible- 
ment paralieies k I'axe de la brosse. 

De preference, la susdite face est tangente ou 
secante k la section d'extremite avant de la brosse. 

La face tondue de la brosse peut comporter des 
stries longitudinales, ou des stries transversales. 

La brosse peut comporter plusieurs faces tondues 
suivant des plans ou des surfaces differentes, en parti- 
culier sensiblement paralieies k I'axe de la brosse, deux 
faces voi sines determinant entre el les, par leur bond 
non rectiligne, une ar§te de largeur variable, la largeur 
de cette arete etant maximale dans les zones ies plus 
proches, dans le sens radial, de I'axe de la brosse. 

La brosse peut presenter des faces d orientation 
diff 6rente en avant et en arriere de sa section de diame- 
tre maximal, les faces avant et arriere se coupant, dans 
la zonede la section maximale, suivant une arete srtuee 
dans un plan sensiblement orthogonal d I'axe de la 
brosse. 

La brosse peut comporter une face ayant une 
forme & prof il onduie, avec des generatrices orthogona- 
les & I'Sme de la brosse. 

La largeur des bords ou aretes ainsi determinee 
peut etre superieure & 2 mm. Elle peut aller de 0,1 mm 
& 6 mm, de preference de 1 mm k 4 mm et de maniere 
plus pr6f6r6e de 1 ,5 & 3 mm. En outre, les bords ou are- 
tes peuvent subir une tonte ou un meulage, provoquant 
une augmentation de leur largeur. Le meulage permet 
en outre d'obtenir des extr6mites de poils d6chiquet6es. 

L'invention consiste, mises k part les dispositions 
exposees ci-dessus, en un certain nombre d'autres dis- 
positions dont il sera plus explicitement question ci- 
apres k propos d'exemples de realisation d6crits avec 
reference aux dessins ci-annexes, mais qui ne sont nul- 
lement limrtatifs. 

La figure 1 , de ces dessins, est une vue schemati- 
que en elevation d'une brosse conforme k l'invention. 

La figure 2 est une vue de dessus par rapport k la 
figure 1. 

La figure 3 est une vue de gauche par rapport k la 
figure 1. 

La figure 4 est une vue sch6matique en perspective 
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de la brosse de la figure 1 . 

Les figures 5 610 sont des vues schematiques en 
perspective de plusieurs variantes de realisation de la 
brosse. 

La figure 1 1 est une vue en elevation d'une autre 
variante de brosse. 

La figure 12 est une vue schematique en perspec- 
tive de la brosse de la figure 1 1 . 

La figure 13 est une vue schematique d'une autre 
variante de brosse, a stries transversales. 

La figure 14 illustre, schematiquement, en elevation 
la realisation d'une brosse a face ondulee. 

La figure 15, enfin, illustre schematiquement en 
perspective, une autre variante de brosse. 

En se reportant aux figures 1 a 4, on peut voir une 
brosse 1 pour I'application d'un produit cosmetique, 
notamment pour ('application de mascara sur les cils, 
comprenant une ame 2 allongee formee par I'enroule- 
ment en helice de deux branches d'un fil metallique 3 
qui a ete replie en U avant que les branches ne soient 
torsadees. L'ame 2 est f ixee en bout d'une tige t. Des 
poils 4 sont implantes radialement entre les branches 
du fil 3 replie en U. Lorsque les branches du fil 3 sont 
torsadees, les poils sont serres et maintenus entre les 
spires en helice de l'ame 2. Lame 2 peut etre centrale, 
ou excentree. Les poils 4 peuvent §tre en fibres naturel- 
les ou synthetiques ou floques ; la brosse 1 peut corn- 
porter un melange de poils de differents types. 

La brosse 1 est mise en forme, en particulier par 
coupe, de sorte qu'elle presente une section de dimen- 
sions variables entre ses deux extremites 5 et 6. Autre- 
ment dit, la dimension radiale des poils 4 varie entre 
lesdites extremites 5 et 6, d'une section a I'autre. 

Le diametre d (figure 2) de la section de la brosse 
passe par au moins un extremum, a savoir un maximum 
dans I'exempie des figures 1 a 3, situe dans une section 
7 comprise entre les deux extremite 5 et 6. La brosse 1 
presente done la forme de deux troncs de cone 
coaxiaux accoles par la grande base de meme diametre 
correspondant a la section 7. L'extremite avant de la 
brosse a une section 5 qui, dans I'exempie considere, a 
un diametre plus petit que celui de l'extremite arriere 6. 
Ces diametres pourraient etre eg aux ou le diametre de 
la section 6 pourrait etre superieur a celui de la section 
5. 

La brosse 1 presente une face 8 lim'rtee par des 
bords 9, 1 0 situes dans un plan P sensiblement paral- 
lel a I 'axe de l'ame 2. Dans I'exempie considere, le plan 
P est legerement incline sur I'axe de Tame 2. Dans la 
pratique, Tangle d'indinaison du plan P par rapport a 
I'axe de Tame 2 est inferieur a 20°. 

La face 8 est obtenue en tondant la brosse 1 . e'est- 
a-dire en coupant les poils 4 de cette brosse, suivant le 
plan P. La face 8 est entierement situee d'un m§me cdte 
par rapport a l'ame 2 et n'est done pas coupee par cette 
ame. 

Dans I'exempie considere, les bords ou aretes 9 et 
10 correspondent a Intersection d'une surface tronco- 



nique avec un plan qui ne passe pas par I'axe de la sur- 
face de sorte que ces intersections sont constitutes par 
des segments de coniques, non rectilignes. 

La largeur de la face 8, e'est-a-dire sa dimension I 
5 suivant une direction orthogonale a I'axe de Tame, varie 
d'une extremite longitudinale a I'autre de la face 8. Cette 
largeur passe par un maximum L situe dans le plan de 
la section 7 de plus fort diametre. 

La largeur I variable, avec son externum (maximum 
w L) situe entre les extremites longitudinales, permet de 
modifier le maquillage de maniere sensible, en choisis- 
sant une parti e d'une certaine largeur de cette face 8, 
notamment en se placant au voisinage du maximum L 

Avantageusement, cette face 8 est tangente, ou 
is secante, a la section d'extremite avant 5 de la brosse. 

La figure 4 illustre schematiquement, en perspec- 
tive, la brosse des figures 1 a 3. 

Pour les variantes qui vont etre decrites ci-apres, 
les elements identiques ou jouant des roles analogues 
20 a des elements decrits precedemment, seront d€signes 
par les memes references numeriques suivies d'une let- 
tre. Leur description ne sera pas reprise, ou ne sera 
effectuee que succinctement. 

La figure 5 illustre une variante de realisation selon 
25 laquelle la face 8a est situee dans un plan parallele a 
I'axe de l'ame de sorte que rextremite arriere 1 1 du con- 
tour est report ee au niveau de la section arriere 6a de la 
brosse. 

La figure 6 illustre une variante de realisation.de la 
30 figure 5 selon laquelle la face 8b est cylindrique con- 
cave, les generatrices de la face 8b etant sensiblement 
paralleles a I'axe de Tame 2b. La face 8b est obtenue en 
tondant une zone de la brosse 1b suivant une surface 
cylindrique d'axe sensiblement parallele a I'axe de Tame 
35 2b. 

La figure 7 illustre, en perspective, une variante de 
realisation selon laquelle une ebauche de la brosse 1c 
a une forme de revolution admettant un profil S de meri- 
dienne presentant dans sa zone mediane une parte 12 

40 situee a une distance minimale de I'axe de Tame 2c et 
entre cette partie 12 et chaque extremite 5c, 6c de la 
brosse une zone 13,14 situee a une distance maximale 
relative de l'ame 2c. 

L'ebauche de la brosse de revolution est ensuite 

45 tondue suivant deux faces planes 8c, 8c* selon deux 
plans paralleles a l'ame 2c, mais non paralleles entre 
eux. Les plans des faces 8c, 8c' se coupent au-dela de 
la surface de revolution initiate de la brosse 1c de telle 
sorte qu'une bande 15, formant arete, de largeur h 

so variable suivant le sens longitudinal, subsiste entre les 
bords non rectilignes les plus proches 9c, 10c* des 
faces 8c, 8c'. La surface de la bande h est convexe. La 
bande 15 presente une largeur relative minimale au 
niveau des sections 13, 14 de plus grand diam&tre, et 

55 une largeur maximale au niveau de la section d'6tran« 
glement 12. 

La brosse de la figure 7 permet de bien faire varier 
le maquillage en choisissant une zone longitudinale et 
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en faisant intervenir, non seulement Tune des faces 8c, 
8c\ et ses bords, mais aussi la bande 15. 

La figure 8 illustre une variante de realisation 1d 
obtenue k partir d'une ebauche de brosse semblable k 
celle des figures 1 & 6. 5 

La partie de l'ebauche de la brosse 1d. situee en 
avant de la section 7d de diametre maximal est tondue 
suivant deux faces cylindriques concaves 8d, 8d' qui 
viennent couper I'extremite avant 5d et la section de dia- 
metre maximal 76. Les faces 8d, 8d' de generatrices .10 
legerement inclinees par rapport k I'axe de I'Sme 2d 
sont disposees Tune k cote de I'autre et leurs bords les 
plus proches determinent une zone 15d, non taillee, de 
largeur variable suivant la direction longitudinale de 
r§me2d. * 

La partie de la brosse "Id situee en arriere de la 
section 7d de diametre maximal est taillee d'une 
maniere semblable k la partie avant, mais avec une 
legere inclinaison en sens oppose, de maniere k pre- 
senter deux faces 8d", 8d"' cylindriques concaves vers 20 
I'exterieur coupant I'extremite 6d. Les bords voisins des 
faces 8d" et 8d m determinent une bande 15d' de largeur 
variable non taillee. 

Les faces 8d et 8d" se coupent suivant une sorte 
d'arete courbe transversale 16 situee sensiblement 25 
dans le plan de la section 76. II en est de meme pour les 
faces 8d' et 8d ,H qui se coupent suivant une arete 
courbe transversale 17. 

La figure 9 illustre une variante de realisation d'une 
brosse 1 e obtenue, comme les brosses des figures 4, 5, 30 
6 et 8, 6 partir d'une ebauche constituee de deux troncs 
de cone coaxiaux, accoles par leur grande base. 
L'ebauche a ete taillee suivant deux faces telles que 8e 
diametralement opposees. Pans ces faces ont ensuite 
ete menagees des stries 1 8 longitudinal es separant des 35 
sortes d'aretes 19 longitudinal es. 

La figure 10 illustre une variante de realisation 
d'une brosse 1f obtenue k partir d'une ebauche egale- 
ment constituee de deux troncs de cfine coaxiaux, 
accoles par leur grande base commune. Toutefois, le 40 
tronc de cone situe vers I'avant de la section de diame- 
tre maximal 7f presente des generatrices formant avec 
I'axe de I'Sme 2f un angle superieur a celui forme par les 
generatrices du tronc de cone situe en arriere de cette 
section 7f, avec I'&me 2f. L'ebauche a ete taillee suivant 45 
une face 8f plane, ou sensiblement plane, parallele k 
I'axe de I'Sme 2f, ou legerement inclinee vers I'arriere 
relativement k cette kme. II en resurte que la face 8f 
s'etend essentiellement vers I'arriere de la section 7f 
comme visible sur le dessin. so 

II est k noter que la partie de la brosse situee en 
avant de la section de grande dimension 7f pourrait ne 
pas etre tondue ou meulee, seule la partie situee en 
arriere de la section de grande dimension 7f subissant 
une telle operation de coupe ou de meulage. ss 

Les figures 1 1 et 12 illustrent une autre variante de 
realisation d'une brosse 1g obtenue a partir d'une ebau- 
che dont la partie situee en avant de la section 7g de 
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diametre maximal a la forme d un tronc de c6ne relative- 
ment effile tandis que la partie situee en arriere de la 
section 7g a sensiblement la forme d'une calotte spheri- 
que dont la base est confondue avec la grande base du 
tronc de cone, dans la section 7g. L'ebauche est 
ensuite taillee suivant deux plans paralleles entre eux et 
parallels k I'Sme 2g de maniere k obtenir deux faces 
8g 8g\ paralleles. 

La figure 13 illustre une variante de realisation 
d une brosse 1 h dans laquelle la face 8h est striee dans 
le sens transversal k la difference de la brosse de la 
figure 9. Les stries sont designees par 1 8h et les aretes, 
separant les stries, par 19h. 

La figure 14 montre une brosse 1i obtenue k partir 
d'une ebauche semblable k celle des figures 1 et 2 mais 
soumise k une coupe effectuee lateralement et suivant 
une forme ondulee selon le profit 20. 

Cette mise en forme est obtenue k I'aide d'une 
meule 22 de revolution autour de son axe 21 . La meri- 
dienne de la meule 22 a un prof il conjugue du profit 20. 
Pour la tonte par meulage, la brosse 1i est maintenue 
fixe, tandis que I'axe 21 de la meule est dispose paralle- 
lement k I'ftme 2i, cet axe 21 s'etendant du cote oppose 
au manche t. La meule 22 est mise en rotation autour 
de son axe 21 . En outre, I'ensemble de I'axe 21 et de la 
meule 22 est deplace en translation suivant une direc- 
tion orthogonale au plan de la figure 14 et a I'&me 2i. 

La face 8i de la brosse finie a une forme k profit 
ondule selon la courbe 20 de la figure 14, avec des 
generatrices orthogonales k I'&me 2i et au plan de la 
figure 14. 

La figure 15 illustre une brosse 1 j dont la face ton- 
due 8j sensiblement plane presente des bords longrtudi- 
naux9j, 10jondules. 

II apparait ainsi, d'apres les exemples qui prece- 
dent, que le meulage ou la coupe peut etre fait en 
forme. Les tondeuses ou les meules peuvent avoir des 
profils tres differents. 

La tonte peut se faire sur une brosse qui n'est pas 
de revolution, par exemple sur une brosse composee 
de troncs de prisme au lieu de troncs de c6ne. La tonte 
se ferait alors en forme sur les aretes des troncs de 
prisme. 

Dans tous les exemples considered, les bords tels 
que 9, 10, limitant les faces de la brosse ou les aretes 
telles que 15, 15d, 15d\ 19 menagees sur cette brosse 
peuvent etre soumis k un meulage de sorte que la lar- 
geur des bords et aretes (largeur = dimension suivant 
une direction orthogonale k I'axe de l'&me) peut etre 
superieure k 2 mm. 

II est clair que les faces telles que 8, 8a 8d, au 

lieu d'etre planes ou concaves pourraient etre convexes 
vers I'exterieur. 

Dans certains cas, seuls les poils situes sur les are- 
tes subissent un traitement pour favoriser la separation 
des cils. 

Le nombre de poils par spire de Pfime 2 est choisi 
de 7 k 50. II peut etre redu'rt et etre notamment inferieur 
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a 50 poils par tour de spire : il est alors choisi de 10 a 40 
poils, de preference de 15 a 30. 

Les poils 4 utilises pour les brosses peuvent §tre 
des poils plats, des poils de forme incurvee, des poils 
cylindriques creux. Les poils peuvent etre en mature 
thermo-plastique, eiastique ou naturelle. Les poils peu- 
vent presenter au moins une rainure capillaire. 

La brosse peut £tre r£a(isee avec un melange de 
poils de longueurs d'rfterentes, les poils les plus petits 
pouvant etre realises en une matfere differente, presen- 
tant des propriet6s mecaniques differentes de celles 
des grands poils. 

Les poils de la brosse peuvent §tre meul6s de 
maniere a etre effiies en fourchette a leurs extremites ; 
en variante, les poils de la brosse peuvent presenter, a 
leurs extremites, une boule. 

La brosse peut §tre realis6e avec un melange de 
poils de sections transversales differentes. En particu- 
lier, des gros poils peuvent avoir une longueur sup6- 
rieure a celle de poils de petite section, ces derniers 
presentant des boules a leurs extremites. 

L'enroulement des spires de Tame 2 de la brosse 
peut s'effectuer en tournant soit a droite soit a gauche 
autour de I'axe de Tame. 

Les poils de la brosse peuvent etre floques, au 
moins sur une parte de la longueur de la brosse. 

Une brosse selon Tinvention permet de repartir le 
produit a I'endroit ou on le souhaite, compte tenu d'un 
essorage cylindrique, tout en conservant la forme ergo- 
nomique de depart ; ceci af in de faire varier la charge a 
I'avant, a larriere ou vers le milieu de la brosse. 

Revendications 

1. Brosse pour Tapplication de produit cosmetique 
comprenant une ame (2) allong6e form6e par 
Penroulement en heiice de deux branches d'un fil 
metallique, des poils (4) etant implantes radiale- 
ment dans ladite ame et etant serres entre les bran- 
ches torsadees, la brosse presentant au moins une 
face (8) timitee par des aretes (9, 10), caracteris6e 
par le fait que le diam&tre (d) de la section de la 
brosse passe par au moins un externum (maxi- 
mum ou minimum) entre les deux extremites (5. 6) 
de la brosse et que les argtes (9, 10) de la susdite 
face (8) sont non rectilignes, la largeur (I) de ladite 
face variant d'une extremity de la brosse a I'autre et 
passant par au moins un externum (L) (maximum 
ou minimum) entre lesdites extremites. 

2. Brosse selon la revindication 1 , caracteris6e par le 
fait qu'elle comporte, entre ses deux extremes (5, 
6), une section (7) de plus fort diametre. 

3. Brosse selon la revindication 2, caract6ris6e par le 
fait qu'elle a la forme de deux troncs de c6ne 
coaxiaux, accoies par leur grande base de m§me 
diametre. 
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4. Brosse selon la revendication 1 , caract6ris6e par le 
fait qu'elle presente un profit en long (S) curviligne 
dont la distance a I'axe de la brosse passe par un 
minimum dans une zone moyenne (12) et par un 
maximum relat'rf (13, 14) entre cette zone moyenne 
(12) et chaque extrSmite (5c, 6c) de la brosse. 

5. Brosse selon Tune des revendications prec6dentes, 
caracterisee par le fait que la susdite face (8, 8a, 
8c, 8c*) de la brosse est plane. 



6. Brosse selon Tune des revendications 1 a 3, carac- 
terisee par le fait que la susdite face est cylindrique 
concave (8b, 8d-8d'") ou convexe vers I'exterieur, 
15 les generatrices de la surface cylindrique etant sen- 
siblement paralieies a I'axe de la brosse. 



Brosse selon I'une des revendications precedent es, 
caracterisee par le fait que la susdite face (8, 8a- 
8d*) est tangente ou s6cante a la section d'extre- 
mite (5-5d) avant de la brosse. 



20 
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30 
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Brosse selon I'une des revendications pr6c6dentes, 
caracterisee par le fait que la face (8e ; 8h) de la 
brosse comporte des stries longitudinales (18) ou 
transversales (18h). 

Brosse selon I'une des revendications precedentes, 
caracterisee par le fait qu'elle comporte plusieurs 
faces (8c, 8c' ; 8d-8d'") suivant des plans ou des 
surfaces differentes, sensiblement parables a, I'axe 
de la brosse, deux faces voisines (8c, 8c' ; 8d, 8d* ; 
8d", 8d'") determinant entre elles, par leur bord non 
rectiligne, une argte (15 ; 15d, ISd") de largeur (h) 
variable, la largeur (h) de cette arete etant maxi- 
male dans les zones (12) les plus proches, dans le 
sens radial, de I'axe de la brosse. 



1 0. Brosse selon I'une des revendications precedentes, 
40 caracterisee par le fait qu'elle presente des faces 

(8d, 8d' ; 8d", 8d'") a orientation differente en avant 
et en arriere de sa section (7d) de diametre maxi- 
mal, les faces avant et arrive se coupant, dans la 
zone de la section maximale, suivant une ar§te (16, 
45 17) situ6e dans un plan sensiblement orthogonal a 
I'axe de la brosse. 

1 1 . Brosse selon la revendication 1 ou 2, caract^risee 
par le fait qu'elle comporte une face (8i) ayant une 

so forme a profil onduie (20), avec des generatrices 
orthogonales a I'ame (2i) de la brosse. 

1 2. Brosse selon I'une des revendications precedent es, 
caracterisee par le fait que la largeur des bords ou 

55 aretes (9, 10, 15) est sup6rieure a 2 mm. 

1 3. Brosse selon Tune des revendications precedent es, 
caracterisee par le fait que les faces (8) et les ar6- 
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tes (9, 10, 15, 16, 17) sort obtenues par tonte ou 
meulage de la brosse. 

14. Brosse selon Tune des revendications pr6c6dentes, 
caracl6ris6e par le fait que les bords ou ar§tes ont 5 
subi une tonte ou un meulage provoquant une aug- 
mentation de leur largeur. 

15. Brosse & mascara, caracteris6e par le fait qu'elle 

est conforme k Tune quelconque des revendica- io 
tions 1614. 

Claims 

1 . Brush tor applying cosmetic product, comprising an is 
elongate core (2) formed by winding two branches 

of a metal wire into a helix, bristles (4) being 
embedded radially in the said core and being 
clamped between the twisted branches, the brush 
exhibiting at least one face (a) bounded by ridges 20 
(9, 10), the brush being characterized in that the 
diameter (d) of the section of the brush passes to at 
least one extremum (maximum or minimum) 
between the two ends (5, 6) of the brush and that 
the ridges {9, 10) of the abovementioned face (8) 25 
are not straight, the width (1).of the said face vary- 
ing from one end of the brush to the other and pass- 
ing through at least one extremum (L) (maximum or 
minimum) between the said ends. 

30 

2. Brush according to Claim 1 , characterized in that it 
includes, between its two ends (5, 6), a section (7) 
of greater diameter. 

3. Brush according to Claim 2, characterized in that it 35 
has the shape of two coaxial cone frustums stuck 
together by their large equal-dieter base. 

4. Brush according to Claim 1 , characterized in that it 
exhibits a curved lengthwise profile (S) whose dis- 40 
tance to the axis of the brush passes through a min- 
imum in a middle region (12) and through a relative 
maximum (13, 14) between this middle region (12) 
and each end (5c, 6c) of the brush. 

45 

5. Brush according to one of the preceding claims, 
characterized in that the abovementioned face (8, 
8a, 8c. 8C) of the brush is flat. 
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tion (5-5d) of the brush. 



6. Brush according to one of Claims 1 to 3, character- 
ized in that the abovementioned face is concave 
cylindrical (8b, 8d-8d' H ) or convex outwards, the 
generatrices of the cylindrical surface being sub- 
stantially parallel to the axis of the brush. 

7. Brush according to one of the preceding claims, 
characterized in that the abovementioned face (8, 
Sb-M*) is tangential or secant to the front end sec- 



8. Brush according to one of the preceding claims, 
characterized in that the face (8e; 8h) of the brush 
includes longitudinal (18) or transverse (18h) sta- 
tions. 

9. Brush according to one of the preceding claims, 
characterized in that it includes several faces (8c, 
8c'; 8d-8d'") in different planes or different surfaces, 
substantially parallel to the axis of the brush, two 
neighbouring faces (8c, 8C; 8d, 8d'; 8d", 8d"') defin- 
ing between them, via their non-straight edge, a 
ridge (15; 15d, 15d') of variable width (h), the width 
(h) of this ridge being a maximum in the regions 
(12) which are closest, in the radial sense, to the 
axis of the brush. 

10. Brush according to one of the preceding claims, 
characterized in that it exhibits faces (8d, 8d'; 8d", 
8d'") with different orientations in front of and 
behind its section (76) of maximum diameter, the 
front and back faces intersecting, in the region of 
the maximum section, at a ridge ( 1 6, 1 7) situated in 
a plane substantially orthogonal to the axis of the 
brush. 

11. Brush according to Claim 1 or 2, characterized in 
that it includes a face (8i) having a shape with a 
wavy profile (20), with generatrices orthogonal to 
the core (2i) of the brush. 

12. Brush according to one of the preceding claims, 
characterized in that the width of the edges or 
ridges (9. 1 0, 1 5) is greater than 2 mm. 

13. Brush according to one of the preceding claims, 
characterized in that the faces (8) and the ridges (9, 
10, 15, 16, 17) are obtained by trimming or grinding 
away the brush. 

14. Brush according to one of the preceding claims, 
characterized in that the edges or ridges have 
undergone trimming or grinding giving rise to an 
increase in their width. 

15. Mascara brush, characterized in that it is in accord- 
ance with any one of Claims 1 to 14. 



so Patentanspruche 

1. Burste zum Auftragen eines kosmetischen Pro- 
dukts, die einen langlichen Kern (2) aufweist, der 
durch das schraubenfGrmige Aufrollen zweier Arme 
55 eines Metalldrahts gebildet wird, wobei in den Kern 
radial Borsten (4) eingearbeitet und zwischen die 
verdrillten Arme eingespannt sind und die Burste 
mindestens eine durch Kanten (9, 10) begrenzte 
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Seite (8) aufweist, dadurch gekennzeichnet, da 3 
der Durchmesser (d) des Querschnitts der BOrste 
durch mindestens einen Extremwert (Maximal- 
oder Minimalwert) zwischen den beiden Enden (5, 
6) der Burste fOhrt und daB die Kanten (9, 10) der 5 
vorgenanrrten Seite (8) nicht gerade sind, wobei die 
Breite (1) dieser Seite von einem Ende der Burste 
zum anderen unterschiedlich ist und durch minde- 
stens einen Extremwert (L) (Maximal- oder Mini- 
malwert) zwischen den Enden fuhrt. w 

2. Burste nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB sie zwischen ihren beiden Enden (5, 6) einen 
Abschnitt (7) mit groBerem Durchmesser aufweist. 



3. Burste nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB sie die Form zweier koaxialer Kegelstumpfe 
aufweist, die mit ihrer groBen Grundf lache gleichen 
Durchmessers aneinandergesetzt sind. 
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4. Burste nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB sie ein krummliniges langliches Profil (S) auf- 
weist, dessen Abstand zur Achse der Burste durch 
einen Minimalwert in einem mittleren Bereich (12) 
und durch einen relativen Maximalwert (1 3, 14) zwi- 25 
schen diesem mittleren Bereich (12) und jedem 
Ende (5c, 6c) der Burste fuhrt. 

5. Burste nach einem der vorstehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die vorgenannte 30 
Seite (8, 8a, 8c. 8c*) der Burste gerade ist. 

6. Burste nach einem der AnsprOche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die vorgenannte Seite zylin- 
drisch konkav (8b, 8d-8d"') Oder konvex nach 35 
auBen ist, wobei die Erzeugenden der zylindri- 
schen Flache im wesentlichen parallel zur Achse 
der Burste sind. 



groBten ist, die in Radialrichtung der Achse der 
Burste am nachsten liegen. 

10. Burste nach einem der vorstehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie Seiten (8d, 8d*; 
8d", 8d'") mit unterschiedlicher Ausrichtung vor und 
hinter ihrem Abschnitt (7d) mit dem groBten Durch- 
messer hat, wobei sich die Vorder- und Hinterseiten 
in dem Bereich mit dem hochsten Durchmesser 
entlang einer Kante (16, 17) schneiden, die auf 
einer zur Achse der BOrste im wesentlichen ortho- 
gonalen Ebene liegt. 

11. Burste nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie eine Seite (8i) aufweist, welche 
die Form eines gewellten Profits (20) mit zum Kern 
(2i) der BOrste orthogonal verlaufenden Erzeugen- 
den aufweist. 

12. Burste nach einem der vorstehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Breite der Ran- 
der oder Kanten (9, 10, 15) mehr als 2 mm betrdgt. 

13. Burste nach einem der vorstehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Seiten (8) und 
die Kanten (9, 10, 15, 16, 17) durch Scheren oder 
Schleifen der BOrste erhalten werden. 

14. BOrste nach einem der vorstehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rander oder 
Kanten geschoren oder geschl'rffen wurden, 
wodurch ihre Breite vergroBert wurde. 

15. MascarabOrste, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
einem der AnsprOche 1 bis 1 4 entspricht. 



7. BOrste nach einem der vorstehenden AnsprOche, 40 
dadurch gekennzeichnet, daB die vorgenannte 
Seite (8, 8a-8d') zum vorderen Endabschnitt (5-5d) 
der BOrste tangierend oder schneidend veriauft. 

8. Burste nach einem der vorstehenden AnsprOche, 45 
dadurch gekennzeichnet, daB die Seite (8e; 8h) der 
Burste langs (18) oder quer (18h) angeordnete Rie- 

fen aufweist. 

9. BOrste nach einem der vorstehenden AnsprOche, so 
dadurch gekennzeichnet. daB sie mehrere Seiten 
(8c, 8c'; 8d-8d m ) entlang unterschiedlicher Ebenen 
oder Fiachen hat, die im wesentlichen parallel zur 
Achse der Burste verlaufen, wobei zwei angren- 
zende Seiten (8c, 8c'; 8d, 8d'; 8d", 8d'") miteinander 55 
mit ihrem nicht geraden Rand eine Kante (15; 15d; 
15d*) mit variabler Breite (h) bestimmen, wobei die 
Breite (h) dieser Kante in den Bereichen (12) am 
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